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ANEXO I – MODELO DE PROPOSTA DE PREÇOS 

 

À Câmara Municipal de São João da Barra 

A/C:  

Pregão presencial SRP nº 016/2023 

 

Apresentamos a Vossa Senhoria nossa proposta para REGISTRO DE PREÇOS 

PARA FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIO, INCLUINDO MONTAGEM, PARA 

ATENDER AS NECESSIDADES DA CÂMARA MUNICIPAL DE SÃO JOÃO DA BARRA/RJ, pelo 

preço global de R$ _________ (______________), nos termos do Edital 

e seus anexos. 

 

No preço acima proposto, estão inclusos todos os custos necessários 

para a prestação dos serviços, objeto do Pregão em referência, como 

todas as despesas com as aquisições/mão-de-obra a ser utilizada, bem 

como todos os tributos, fretes, seguros, encargos trabalhistas, 

previdenciários, fiscais, comerciais, taxas ou quaisquer outras 

despesas que incidam ou venham a incidir sobre o objeto desta 

licitação, e que influenciem na formação dos preços desta Proposta. 

 

Os serviços, objeto desta proposta, terão início na data da 

assinatura do Contrato e serão realizados de acordo com as condições 

e prazos estabelecidos no Edital de licitação – Pregão presencial 

SRP nº 016/20XX e seus anexos. 

 

O prazo de validade da proposta é de 60 (sessenta) dias, contados da 

data do aceite da proposta.  

 

Caso nos seja adjudicado o objeto da licitação, comprometemo-nos a 

assinar o Contrato no prazo determinado no Edital, e para esse fim 

fornecemos os seguintes dados: 

 

DADOS DA EMPRESA 

Razão Social: CNPJ: 

Endereço: Tel/Fax: 

CEP: Cidade: UF: 

Banco: Agência: C/C: 

 

DADOS DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA PARA ASSINATURA DO CONTRATO: 

Nome: 

Endereço: 

CEP: Cidade: UF: 

CPF: Cargo/Função: 

RG: Órgão Expedido: 

Naturalidade: Nacionalidade: 
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ITEM DESCRIÇÃO 
Unid. 

Referência 

Valor 

Unit.  
Quant. 

Valor 

Total 

01 

Mesa reta retangular 1,50m - Tampo 

confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2,5mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt, sendo a mesma com 

raio de 2,5 mm conforme a norma da 

ABNT. Painel Frontal confeccionado em 

chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O painel frontal é encabeçado 

nos topos aparentes com borda PVC 

(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a 

quente pelo sistema holt-melt. Pé 

painel lateral confeccionado em chapa 

de MDP (Médium Density Particleboard), 

com partículas selecionadas de madeira 

de reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. Pés com sapatas niveladoras em 

PVC rígido com diâmetro de 50mm, cuja 

função será contornar eventuais 

desníveis de piso. NR17 – certificado 

de ergonomia; Certificado Ibama. 

 

Unid.  46  

02 

Mesa em L medindo 1,80 x 1,50 - Tampo 

em formato angular, sendo 

confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

Unid.   8  
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consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2,5mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt, sendo a mesma com 

raio de 2,5 mm conforme a norma da 

ABNT. Painel Frontal confeccionado em 

chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O painel frontal é encabeçado 

nos topos aparentes com borda PVC 

(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a 

quente pelo sistema holt-melt. Pé 

painel lateral confeccionado em chapa 

de MDP (Médium Density Particleboard), 

com partículas selecionadas de madeira 

de reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. Pés com sapatas niveladoras em 

PVC rígido com diâmetro de 50mm, cuja 

função será contornar eventuais 

desníveis de piso. NR17 – certificado 

de ergonomia; Certificado Ibama. 

03 

Mesa redonda diâmetro 1,00m - Tampo 

confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2,5mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt, sendo a mesma com 

raio de 2,5 mm conforme a norma da 

ABNT. Painéis laterais em formato de 

“X” confeccionado em chapa de MDP 

(Médium Density Particleboard), com 

partículas selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

Unid.  10  
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consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno dos painéis é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Sistema de fixação 

(montagem) é feita através de bucha 

metálica em zamac com rosca 

milimétrica M6 com acabamento zincada 

amarela a mesma sendo totalmente 

impregnada nas peças e parafuso 

minifix em zamac com rosca milimétrica 

M6 com acabamento zincado branco, com 

conjunto do tambor minifix Ø15mm 

produzido em injeção em zamac e 

acabamento zincado branco, sendo assim 

formando um conjunto para uma montagem 

e desmontagem da mesma sem danificar o 

produto. Conjunto de bucha e sapata 

niveladora em polipropileno injetado e 

haste metálica com regulagem através 

de rosca 5/16”, aplicado nos painéis 

laterais, cuja função para contornar 

eventuais desníveis de piso. NR17 – 

certificado de ergonomia; Certificado 

Ibama. 

04 

Arquivo com 4 gavetas para pasta 

suspensa - Tampo confeccionado em 

chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Frentes de gaveta 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno das gavetas é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 1mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Arquivo é composto 

por 4 frentes de gavetas sendo uma 

Unid.  8  
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delas com fechadura frontal para 

travamento simultâneo das gavetas. A 

rotação 180º da chave aciona a barra 

em alumínio conduzida por guias em 

aço, com pinos para travamento 

simultâneo das gavetas. Acompanham 02 

chaves (principal e reserva) com 

corpos escamoteáveis (dobráveis) com 

acabamento niquelado e capa plástica. 

Todas as frentes são dotadas de 

puxadores tipo "alça", em zamak com 

acabamento cromo acetinado. A fixação 

deve ser feita por dois parafusos com 

rosca milimétrica M4. Corpo (02 

laterais, 01 fundo, 01 base e 01 

prateleira fixa) todas as peças 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. As bordas aparentes são 

encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Corpo das gavetas 

(02 laterais e 01 costa) todas as 

peças confeccionadas em chapa de MDP 

(Médium Density Particleboard), com 

partículas selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

15mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. As bordas aparentes são 

encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Fundo do corpo das 

gavetas em HDF 3mm (High Density 

Fiberboard) painel de fibras de 

madeira de alta densidade, também 

feito de fibras de madeira compactadas 

com resina, sendo o mesmo revestido em 

uma face. Gaveta para pasta suspensa 

composta por duas hastes postadas 

entre a frente da gaveta até a costa 

do corpo da gaveta, sendo 

confeccionada em aço SAE 1008 com 

Ø6mm, sendo realizado acabamento 

zincado branco. As gavetas são 

apoiadas lateralmente entre um par de 

corrediças telescópicas de 02 

estágios, com deslizamento por esferas 
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de aço. Corrediças telescópicas 

medindo aprox. P 400 x H 45 mm em aço 

relaminado com acabamento em Zinco 

eletrolítico cromatizado, de abertura 

total. Fixação lateral, sistema 32 mm, 

com parafusos de cada lado. 

Autotravante fim de curso aberto e 

travas fim de curso que permitem a 

retirada da gaveta. Capacidade de peso 

de 25 kg por gaveta. A montagem entre 

as peças é realizada por meio de 

acessórios internos, como cavilhas e 

parafusos ocultos pelo sistema 

minifix. Niveladoras de piso em 

polipropileno injetado com regulagem 

para o móvel tanto internamente como 

externamente, cuja função será 

contornar eventuais desníveis de piso. 

NBR8094 – exposição névoa salina; 

NBR8095 – corrosão por exposição. NR17 

– certificado de ergonomia; 

Certificado Ibama. 

05 

Armário diretor duas portas - Tampo 

confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Portas 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno das portas é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 1mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. O par de Portas 

sustenta-se em seis dobradiças (3 por 

porta), dotada do sistema Slide-On de 

amortecimento para que a porta não 

colida com o móvel e assim não tendo 

nenhum ruído, a mesma sendo em aço 

estampado com acabamento zincado 

branco e fixação lateral com calço com 

4 perfurações para maior fixação da 

mesma, com abertura de até 110 graus. 

Unid.  14  
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A porta direita possui fechadura 

cilíndrica com travamento por lingueta 

sendo fixada por travamento superior 

no tampo por meio de uma chapa em L em 

aço com acabamento zincado branco. A 

fechadura acompanha 02 chaves 

(principal e reserva). A porta 

esquerda é automaticamente travada 

pela direita, por meio de 02 chapas 

metálicas 50 x 25 x 1,5 mm com 

acabamento zincado branco. Ambas as 

portas são dotadas de puxadores tipo 

"alça", em zamak com acabamento cromo 

acetinado. A fixação deve ser feita 

por dois parafusos com rosca 

milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 

fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 

02 prateleiras móvel) todas as peças 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. As bordas aparentes são 

encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. As laterais são 

dotadas de furações para regulagem de 

prateleiras em toda a altura útil do 

armário, com 04 pontos de apoio por 

prateleira. As prateleiras móveis são 

apoiadas em suportes cilíndricos 

metálicos. A montagem entre as peças é 

realizada por meio de acessórios 

internos, como cavilhas e parafusos 

ocultos pelo sistema minifix. 

Niveladoras de piso em polipropileno 

injetado com regulagem para o móvel 

tanto internamente como externamente, 

cuja função será contornar eventuais 

desníveis de piso. NBR8094 – exposição 

névoa salina; NBR8095 – corrosão por 

exposição. NR17 – certificado de 

ergonomia; Certificado Ibama. 

06 

Cadeira modelo presidente – Concha: 

Assento/Encosto Concha unificada 

desenvolvida para assento/encosto com 

uma configuração geométrica, desenhada 

com concordâncias de raios e curvas 

ergonômicas, que modelam de forma 

agradável e anatômica aos diversos 

biótipos de usuários, com medida 

aproximada de 697mm x 520mm. Conjunto 

constituído por uma (01) estrutura em 

Unid.  28  
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concha dupla de compensado de madeira 

de reflorestamento, fabricado a partir 

de lâminas de eucalipto e pinus, 

totalizando 18 mm de espessura, 

usinadas e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. 

Unidas por meio de dois(02) suportes 

fabricados em chapa de aço carbono 

ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 m 

me parafusos sextavados ¼” x ½”, ambos 

protegidos contra corrosão à base de 

eletrodeposição a zinco. Na 

localização dos furos são inseridas 

porcas de fixação com garras, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

contra a corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco. Na estrutura 

da concha são fixadas três(03) 

almofadas de espuma flexível à base de 

poliuretano (PU), ergonômica se 

fabricadas através de sistemas 

químicos à base de Poliol/Isocianato, 

pelo processo de laminação. A almofada 

do assento possui densidade controlada 

de45 kg/m³, e a almofada do encosto 

possui densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo em ambas ocorrer 

variações de +/2kg/m³.A terceira 

almofada tem a função de apoio de 

cabeça e densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo ocorrer variações de 

+/-2kg/m³. Todo conjunto é tapeçado em 

tecido de couro eco, onde inicialmente 

são cortados em forma de blanck’s, 

unidos pelo processo de costura e 

fixados nas almofadas pelo processo de 

tapeçamento por grampeamento. Possui 

costura dupla vertical no encosto e 

assento sem costura. A regulagem de 

altura permite atender as medidas 

mínimas de 420 mm até a altura máxima 

de 530 mm podendo apresentar pequenas 

variações de acordo com a opção de 

base escolhida. Apoia Braços: Conjunto 

de apoio para braços na condição fixa 

é utilizado para posicionamento dos 

braços em uma única posição, 

ergonomicamente confortável. Desenhado 

de forma a se obter o máximo de 

desempenho anatômico para apoio dos 

braços. Disponível nas versões preta e 

cromada. Sua estrutura é desenvolvida 

em tubo industrial de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 

1008/1020na configuração elíptica com 

as medidas de 20,0x45,0 mm e espessura 

1,5 mm, fabricada pelo processo 

mecânico de calandragem, unidas entre 
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si por meio de soldagem MIG. Sobre o 

apoio metálico é fixado (por meio de 

porcas garras e parafusos) uma 

estrutura desenvolvida em madeira de 

reflorestamento, revestida com espuma 

e tapeçada em couro eco, 

proporcionando maior conforto ao 

usuário. A fixação do conjunto à 

estrutura da concha é feita através de 

dois suportes fixados na parte 

superior da concha, fabricados em 

chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 

com espessura de 4 mm, fixados por 

meio de parafusos Philips ¼ x ½”, e 

unidos ao apoia braços através de 

soldagem MIG. E dois suportes 

compostos por uma chapa fabricada em 

aço carbono ABNT 1010/1020com 

espessura de 3 mm e um tubo redondo (Ø 

14),unidos através de soldagem MIG e 

fixados à concha por meio de parafusos 

sextavados ¼ x ¾”, a união dos 

suportes ao apoia braços é feita por 

meio de pinos que são fixados ao tubo. 

Base de Alumínio: Conjunto definido 

por uma (01) configuração em forma de 

pentágono, com cinco (05) pás de apoio 

para fixação dos rodízios e uma 

furação central conificada para 

acoplamento da coluna completa do 

cartucho a gás. O conjunto é fabricado 

em material de liga de alumínio (SAE 

305), pelo processo de injeção sob 

pressão e submetido a um processo de 

pré-afinamento superficial pelo 

processo de lixadeira com lixa grana 

80possuindo na extremidade de cada pá 

integrada em peça única o alojamento 

para o encaixe dos rodízios com 

rolamentos de Ø50mm ou Ø55 mm. 

Mecanismo Excêntrico: O mecanismo 

possui duas alavancas, sendo que uma 

comanda o acionamento da coluna a gás 

para regulagem de altura do assento e 

a outra libera e trava o movimento de 

reclinação de assento e encosto 

sincronizado e proporcional, que 

possui 4 posições de travamento. É 

fabricado em chapa de aço ABNT 

1010/1020 e tem seu corpo e 

acoplamento à coluna em alumínio 

fundido. Sendo fixado ao assento por 

meio de (04) quatro parafusos 

sextavados ¼” x 1.¼” com cabeças 

flangeadas. O conjunto Mecanismo 

recebe uma proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica pela 
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tecnologia nano cerâmica e revestida 

por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. 

Laudo ergonômico NR17. 

07 

Cadeiras modelo diretor - Concha: 

Assento/Encosto Concha unificada 

desenvolvida para assento/encosto com 

uma configuração geométrica, desenhada 

com concordâncias de raios e curvas 

ergonômicas, que modelam de forma 

agradável e anatômica aos diversos 

biótipos de usuários, com medida 

aproximada de 504mm x 520mm. Conjunto 

constituído por uma (01) estrutura em 

concha dupla de compensado de madeira 

de reflorestamento, fabricado a partir 

de lâminas de eucalipto e pinus, 

totalizando 18 mm de espessura, 

usinadas e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. 

Unidas por meio de dois(02) suportes 

fabricados em chapa de aço carbono 

ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 m 

me parafusos sextavados ¼” x ½”, ambos 

protegidos contra corrosão à base de 

eletrodeposição a zinco. Na 

localização dos furos são inseridas 

porcas de fixação com garras, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

contra a corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco. Na estrutura 

da concha são fixadas três(03) 

almofadas de espuma flexível à base de 

poliuretano (PU), ergonômica se 

fabricadas através de sistemas 

químicos à base de Poliol/Isocianato, 

pelo processo de laminação. A almofada 

do assento possui densidade controlada 

de45 kg/m³, e a almofada do encosto 

possui densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo em ambas ocorrer 

variações de +/2kg/m³.A terceira 

almofada tem a função de apoio de 

cabeça e densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo ocorrer variações de 

+/-2kg/m³. Todo conjunto é tapeçado em 

tecido de couro eco, onde inicialmente 

são cortados em forma de blanck’s, 

unidos pelo processo de costura e 

fixados nas almofadas pelo processo de 

tapeçamento por grampeamento. Possui 

costura dupla vertical no encosto e 

assento sem costura. A regulagem de 

altura permite atender as medidas 

mínimas de 420 mm até a altura máxima 

de 530 mm podendo apresentar pequenas 

variações de acordo com a opção de 

base escolhida. Apoia Braços: Conjunto 

de apoio para braços na condição fixa 

Unid.   36  
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é utilizado para posicionamento dos 

braços em uma única posição, 

ergonomicamente confortável. Desenhado 

de forma a se obter o máximo de 

desempenho anatômico para apoio dos 

braços. Disponível nas versões preta e 

cromada. Sua estrutura é desenvolvida 

em tubo industrial de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 

1008/1020na configuração elíptica com 

as medidas de 20,0x45,0 mm e espessura 

1,5 mm, fabricada pelo processo 

mecânico de calandragem, unidas entre 

si por meio de soldagem MIG. Sobre o 

apoio metálico é fixado (por meio de 

porcas garras e parafusos) uma 

estrutura desenvolvida em madeira de 

reflorestamento, revestida com espuma 

e tapeçada em couro eco, 

proporcionando maior conforto ao 

usuário. A fixação do conjunto à 

estrutura da concha é feita através de 

dois suportes fixados na parte 

superior da concha, fabricados em 

chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 

com espessura de 4 mm, fixados por 

meio de parafusos Philips ¼ x ½”, e 

unidos ao apoia braços através de 

soldagem MIG. E dois suportes 

compostos por uma chapa fabricada em 

aço carbono ABNT 1010/1020com 

espessura de 3 mm e um tubo redondo (Ø 

14),unidos através de soldagem MIG e 

fixados à concha por meio de parafusos 

sextavados ¼ x ¾”, a união dos 

suportes ao apoia braços é feita por 

meio de pinos que são fixados ao tubo. 

Base de Alumínio: Conjunto definido 

por uma (01) configuração em forma de 

pentágono, com cinco (05) pás de apoio 

para fixação dos rodízios e uma 

furação central conificada para 

acoplamento da coluna completa do 

cartucho a gás. O conjunto é fabricado 

em material de liga de alumínio (SAE 

305), pelo processo de injeção sob 

pressão e submetido a um processo de 

pré-afinamento superficial pelo 

processo de lixadeira com lixa grana 

80possuindo na extremidade de cada pá 

integrada em peça única o alojamento 

para o encaixe dos rodízios com 

rolamentos de Ø50mm ou Ø55 mm. 

Mecanismo Excêntrico: O mecanismo 

possui duas alavancas, sendo que uma 

comanda o acionamento da coluna a gás 

para regulagem de altura do assento e 

a outra libera e trava o movimento de 



 
 

 

  12 
 

reclinação de assento e encosto 

sincronizado e proporcional, que 

possui 4 posições de travamento. É 

fabricado em chapa de aço ABNT 

1010/1020 e tem seu corpo e 

acoplamento à coluna em alumínio 

fundido. Sendo fixado ao assento por 

meio de (04) quatro parafusos 

sextavados ¼” x 1.¼” com cabeças 

flangeadas. O conjunto Mecanismo 

recebe uma proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica pela 

tecnologia nano cerâmica e revestida 

por Pintura Eletrostática Epóxi Pó. 

Laudo ergonômico NR17. 

08 

Cadeira giratória alta com encosto de 

cabeça – Assento: Conjunto estrutural 

de apoio para atividade de sentar e 

com a finalidade de acomodar o usuário 

de maneira confortável e ergonômica. 

Conjunto constituído de estrutura em 

madeira laminada com 12 mm de 

espessura com porcas garra ¼”, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

pelo processo de eletrodeposição á 

zinco, fixadas nos pontos de montagem 

da estrutura. Na estrutura do assento 

é fixada uma (01) almofada de espuma 

flexível á base de poliuretano (PU), 

ergonômica e fabricada através de 

sistemas químicos à base de Poliol / 

Isocianato pelo processo de injeção 

sob pressão. Esta almofada possui 

densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

podendo ocorrer variações na ordem de 

+/-2 Kg/ m³. O conjunto é revestido 

com diversos materiais (Tecido / 

Laminado Vinílico) pelo processo de 

tapeçamento convencional. Suas 

dimensões giram em torno de 500 mm 

(largura)x 450 mm 

(profundidade)apresentando em suas 

extremidades cantos arredondados. O 

assento possui ainda uma carenagem 

plástica fabricada pelo processo de 

injeção de termoplásticos em 

polipropileno. A regulagem de altura 

do assento permite atender as medidas 

mínimas de 420 mm até a altura máxima 

de 530 mm podendo apresentar pequenas 

variações de acordo com a opção de 

base escolhida.  

Encosto: Componente utilizado como 

sustentação da região do apoio lombar 

e que possui a funcionalidade de 

acomodar confortavelmente as costas 

num desenho com concordâncias de raios 

Unid.  11  
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e curvas ergonômicas, e que modelam de 

forma agradável e anatômica aos 

diversos biótipos de usuários.  A 

cadeira é oferecida ainda com a opção 

de regulagem de altura do encosto 

permitindo o ajuste do apoio lombar a 

uma gama de biótipos ainda maior além 

de apoio de cabeça. O encosto é 

constituído por uma estrutura 

fabricada em Polipropileno reforçado 

com fibra de vidro e uma moldura 

fabricada em ABS pelo processo de 

injeção de termoplásticos. Já a 

superfície de contato com o usuário é 

formada por uma tela 100% Poliéster 

tencionada que é fixada à moldura que 

por sua vez é parafusada na estrutura 

com oito parafusos de rosca para 

plástico com Ø5x16mm. A estrutura 

recebe quatro buchas americanas em 

seus pontos de união com a lâmina. 

Esse conjunto é fixado a uma lâmina 

metálica que fará a ligação do encosto 

com o assento ou com o próprio 

mecanismo, dependendo da opção 

desejada. O Apoio lombar é um conjunto 

fabricado em uma blenda de 

polipropileno (PP) e EVA (50/50) pelo 

processo de injeção de termoplástico, 

acoplado à moldura do encosto 

posicionado atrás da tela e permite um 

ajuste na altura do apoio lombar em 

nove posições distintas que percorrem 

um curso de 40 mm. Possui um sistema 

semelhante à catraca para a regulagem 

da posição, bastando ser movido para 

cima ou para baixo até a posição 

desejada. O apoio de cabeça é 

fabricado em uma blenda de poliamida 

6.0 e poliamida 6.6 com fibra de vidro 

pelo processo de injeção de 

termoplásticos. Possui uma moldura 

onde é fixada uma tela 100% poliéster 

e um trilho guia que permitirá a 

regulagem de altura do apoio. Esse 

conjunto é então encaixado à carenagem 

por meio de encaixes com grampos 

metálicos em forma de estrela que são 

fixos à moldura com parafusos e dessa 

forma os mesmos não ficam aparentes na 

montagem. O apoio de cabeça possui 

regulagem de altura e angulação. Para 

isso é adicionado à cabeceira da 

cadeira um acoplamento com uma haste 

articulada que irá permitir o ajuste 

de angulação do apoio de cabeça em 

três posições diferentes abrangendo 

uma faixa de 45°, essa haste se 
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conecta com o trilho já citado, 

proporcionando a regulagem de altura 

do apoio abrangendo uma faixa de 

50mmatravés do deslocamento da haste 

sobre o trilho. Apoia Braços: Conjunto 

mecânico de apoio para os braços, 

utilizado para posicionamento dos 

braços em posições ergonomicamente 

confortáveis, através do sistema de 

regulagem vertical contendo posições 

ajustáveis. Braço 3D com apoio em PU: 

Apoio de braço com três tipos de 

regulagem à saber, altura, avanço 

horizontal e giro sobre seu próprio 

eixo. A regulagem de altura se dá pelo 

pressionamento de um botão na lateral 

externa do apoio, já o avanço 

horizontal e o giro se dão de maneira 

automática, bastando que o usuário 

exerça força sobre o apoio e o 

posicione na posição desejada. Possui 

70 mm de curso de regulagem de altura, 

a regulagem horizontal permite 22 mm 

de avanço e recuo do apoia braços, já 

a regulagem de giro permite 24° de 

rotação para cada sentido. A alma do 

apoio de braços 3D é fabricada em 

chapa de aço A36 com 6,35mm de 

espessura, já os componentes e 

mecanismos estruturais são fabricados 

em poliamida aditivada com 30% de 

fibra de vidro com peças de acabamento 

em copolímero de polipropileno. Na 

versão com apoio de braço em PU, o 

apoio possui uma alma plástica em 

copolímero de polipropileno revestida 

por uma camada de poliuretano (PU) 

injetado integral skin. Base Stamp 

Cromada: Conjunto definido por uma 

configuração em forma de pentagonal 

obtendo um diâmetrona ordem de 680 mm 

e constituída com cinco (05) pás de 

apoio, fabricada em chapa de aço 

carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 

2,65 mm e conformadas por um processo 

de estampagem e travadas por soldagem 

MIG. Em suas extremidades contem um 

tubo de precisão de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 

e fixado pelo processo de solda MIG. 

Um (01) anel de centragem fabricada em 

tubo de precisão de construção 

mecânica de Aço Carbono 1008/20 e onde 

as pás são fixadas a este pelo 

processo automatizado de soldagem MIG, 

que garante a qualidade e acabamento 

do produto. O Conjunto Base recebe uma 

proteção contra corrosão; 
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caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica e 

revestida por Pintura Eletrostática 

Epóxi Pó ou cromagem por deposição 

eletrolítica. O conjunto é constituído 

por (01) blindagem central com Design 

adequando ao produto, montado pelo 

processo manual por Clicks de Fixação, 

com a função de proteção e acabamento 

da base. Fabricados pelo processo de 

injeção em material termoplástico 

denominado copolímero de polipropileno 

(PP). Certificado NR17 ergonomia. 

09 

Cadeiras fixas – Assento: Conjunto 

estrutural de apoio para atividade de 

sentar e com a finalidade de acomodar 

o usuário de maneira confortável e 

ergonômica. Conjunto constituído de 

estrutura em madeira laminada com 12 

mm de espessura com porcas garra ¼”, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

pelo processo de eletrodeposição á 

zinco, fixadas nos pontos de montagem 

da estrutura. Na estrutura do assento 

é fixada uma (01) almofada de espuma 

flexível á base de poliuretano (PU), 

ergonômica e fabricada através de 

sistemas químicos à base de Poliol / 

Isocianato pelo processo de injeção 

sob pressão. Esta almofada possui 

densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

podendo ocorrer variações na ordem de 

+/-2 Kg/ m³. O conjunto é revestido 

com diversos materiais (Tecido / 

Laminado Vinílico) pelo processo de 

tapeçamento convencional. Suas 

dimensões giram em torno de 500 mm 

(largura)x 450 mm 

(profundidade)apresentando em suas 

extremidades cantos arredondados. O 

assento possui ainda uma carenagem 

plástica fabricada pelo processo de 

injeção de termoplásticos em 

polipropileno. A altura do assento ao 

piso é de 460 mm. Componente utilizado 

como sustentação da região do apoio 

lombar e que possui a funcionalidade 

de acomodar confortavelmente as costas 

num desenho com concordâncias de raios 

e curvas ergonômicas, e que modelam de 

forma agradável e anatômica aos 

diversos biótipos de usuários. O 

encosto possui estrutura fabricada em 

Polipropileno reforçado com fibra de 

vidro pelo processo de injeção de 

termoplásticos, e a superfície de 

contato com o usuário é formada por 

uma tela de 100% Poliéster tencionada 
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que é fixada a uma moldura fabricada 

em ABS injetado e parafusada na 

estrutura por 8 parafusos do tipo 

plástico com Ø 5x16mm. Esse conjunto 

mede aproximadamente 460 mm de largura 

por 400 mm de altura e une-se ao 

assento por lâmina de aço 1008/1020 de 

6,35mm de espessura por meio de 6 

parafusos do tipo plástico de Ø5x20mm. 

A lâmina é montada no assento por 3 

parafusos ¼”x1”. Apoia Braços : Apoio 

para os braços, utilizado para 

posicionamento dos braços em posições 

ergonomicamente confortáveis. 

Fabricado pelo processo de injeção de 

termoplásticos em Polipropileno. 

Fixado à estrutura por duas (02) 

torres que encaixam na estrutura e 

recebem dois (02) parafusos flangeados 

com rosca especial para plástico nas 

dimensões Ø4x 25 mm. Base: Conjunto 

desenvolvido para manter a integridade 

do produto suportando todos os níveis 

de resistência e durabilidade 

prescritos como requisitos de 

engenharia pelas normas técnicas. Sua 

configuração é definida por uma 

estrutura fixa fabricada em tubo 

industrial de construção mecânica de 

aço carbono ABNT 1008/1020 laminado 

frio com diâmetro de 25,4mm com parede 

de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte 

do assento. Base e suporte são 

fabricados pelo processo mecânico de 

curvamento de tubos e são unidos entre 

si pelo processo de soldagem MIG.  A 

estrutura contem quatro (04) 

deslizadores fixos, desenvolvido para 

manter a base apoiada sobre o piso e 

principalmente evitar o contato direto 

do metal com a superfície de apoio. Os 

deslizadores são fabricados em 

material termoplástico denominado 

Polipropileno, pelo processo de 

injeção. A estrutura se fixa ao 

assento por parafusos sextavados 

flangeados ¼”x1.1/2”. Certificado NR17 

ergonomia. 

10 

Mesa de reunião retangular 3,80 x 1,00 

- Tampo confeccionado em chapa de MDP 

(Médium Density Particleboard), com 

partículas selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 
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0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2,5mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt, sendo a mesma com 

raio de 2,5 mm conforme a norma da 

ABNT. Painel Frontal confeccionado em 

chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O painel frontal é encabeçado 

nos topos aparentes com borda PVC 

(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a 

quente pelo sistema holt-melt. Pé 

painel lateral confeccionado em chapa 

de MDP (Médium Density Particleboard), 

com partículas selecionadas de madeira 

de reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. Pés com sapatas niveladoras em 

PVC rígido com diâmetro de 50mm, cuja 

função será contornar eventuais 

desníveis de piso. NR17 – certificado 

de ergonomia; Certificado Ibama. 

11 

Armário credenza - Tampo confeccionado 

em chapa de MDP (Médium Density 

Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Portas 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno das portas é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 
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chloride) 1mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. O par de Portas 

sustenta-se em quatro dobradiças (2 

por porta), dotada do sistema Slide-On 

de amortecimento para que a porta não 

colida com o móvel e assim não tendo 

nenhum ruído, a mesma sendo em aço 

estampado com acabamento zincado 

branco e fixação lateral com calço com 

4 perfurações para maior fixação da 

mesma, com abertura de até 110 graus. 

A porta direita e esquerda possui 

fechadura cilíndrica com travamento 

por lingueta sendo fixada por 

travamento superior no tampo por meio 

de uma chapa em L em aço com 

acabamento zincado branco. A fechadura 

acompanha 02 chaves (principal e 

reserva). Ambas as portas são dotadas 

de puxadores tipo "alça", em zamak com 

acabamento cromo acetinado. A fixação 

deve ser feita por dois parafusos com 

rosca milimétrica M4. Corpo (02 

laterais, 02 divisórias, 03 fundos, 01 

base e 03 prateleiras móvel) todas as 

peças confeccionadas em chapa de MDP 

(Médium Density Particleboard), com 

partículas selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. As bordas aparentes são 

encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. As laterais e 

divisórias são dotadas de furações 

para regulagem de prateleiras em toda 

a altura útil do armário, com 04 

pontos de apoio por prateleira. As 

prateleiras móveis são apoiadas em 

suportes cilíndricos metálicos. A 

montagem entre as peças é realizada 

por meio de acessórios internos, como 

cavilhas e parafusos ocultos pelo 

sistema minifix. Niveladoras de piso 

em polipropileno injetado com 

regulagem para o móvel tanto 

internamente como externamente, cuja 

função será contornar eventuais 

desníveis de piso. NBR8094 – exposição 

névoa salina; NBR8095 – corrosão por 

exposição; NR17 – certificado de 

ergonomia; Certificado Ibama. 

12 
Sofá 2 lugares - construído sobre 

estrutura de madeira de alta 
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resistência e secagem em estufa, com 

espessura mínima de 24mm e estruturada 

com grampos de 50mm de comprimento. A 

sustentação do estofamento será feita 

por percintas elásticas, tipo 

italiana, aplicadas por processo 

automatizado que proporciona sempre a 

mesma tensão entre as peças. Assento 

confeccionado em espuma laminada 

injetada a frio e calandrada, isenta 

de CFC, com densidade de 30 kg/m³ e 

espessura mínima de 150 mm. Encosto 

interligado aos braços confeccionados 

em espuma laminada injetada com a 

aplicação de fibras sintéticas 

siliconadas e isentas de CFC, com 

densidade de 23 kg/m3 e espessura 

mínima de 150 mm. Base para 4(quatro) 

pés de alumínio de 100mm de altura com 

borracha antiderrapante. Revestimento 

em couro sintético fosco de alta 

resistência à tração, na cor peto 

(conforme padrão CNMP). Medindo 

aproximadamente 700mm de altura x 

1500mm de comprimento x 800mm de 

profundidade. 

13 

Estante de Aço 6 Prateleiras EDR-

420/26 

Estante com medidas aproximadas 1980 

(A) x 925 (L) x 420 (P) mm Todos os 

componentes da estante (prateleiras, 

colunas e reforços) devem ser 

confeccionados em chapas de aço SAE 

1008 a 1012. A estante deve constituir 

de 4 colunas com seção em “L”, 

espessura de 0,91 mm (#20), abas de 30 

mm perfuradas em passo de 50 mm para 

ajuste de altura das prateleiras, 6 

prateleiras  

removíveis que possibilitem a 

regulagem de altura, com espessura de 

0,46 mm (#26), reforço ômega unido por 

solda ponto na parte inferior central 

no sentido horizontal de cada 

prateleira, a parte frontal e 

posterior de cada prateleira deverá 

conter 3 dobras para proporcionar 

maior resistência e menor risco de 

acidentes, minimizando as arestas 

cortantes. As prateleiras serão unidas 

às colunas através de 8 parafusos 

sextavados com porcas. As sapatas 

devem ser constituídas em material 

polimérico de alto impacto dispostas 

individualmente na extremidade  

inferior de cada coluna, evitando o 

contato direto do aço com o piso. 

Sistema de tratamento anti-ferruginoso 
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por meio de túneis a spray, recebendo 

camada  

de proteção fosfática, linha spray com 

desengraxe e fosfatização em fosfato 

de ferro quente, enxágue em 

temperatura ambiente e posterior 

aplicação de passivador inorgânico, o 

que lhe garante camadas de fosfato 

distribuídas de maneira uniforme sobre 

o aço e maior resistência a 

intempéries. O Processo de pintura, 

deve ser no sistema eletrostático a 

pó, deve ocorrer em equipamentos que 

garantam a homogeneidade da pintura e 

camada média de 50 mícrons. A tinta 

utilizada deve ser do tipo híbrida 

(Epóxi-poliéster) com acabamento 

texturizado, a polimerização deve 

ocorrer em estufas, com a peça 

alcançando mínimo de 200º C por um 

período de 10 minutos ou mais, 

garantindo assim a polimerização total 

do filme. Laudo emitido por 

laboratório credenciado pelo INMETRO 

de resistência a névoa salina, mínimo 

500 horas conforme NBR ABNT 8094:1983; 

laudo emitido por laboratório 

credenciado pelo INMETRO de controle 

de atividade antimicrobiana conforme 

NBR ABNT Norma JIS-Z 2801:2010 

14 

POLTRONA PARA AUDITÓRIO REBATÍVEL COM 

PRANCHETA- Conjunto do assento deve 

ser constituído por compensado de 

madeira com espessura de 15,0mm, 

fabricado a partir lâminas de 

eucalipto e pinnus que deve ser 

usinada e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. Na 

localização dos furos deve ser 

inserida quatro (04) porcas de fixação 

com garras, fabricadas em aço carbono 

e protegida a corrosão a base de 

eletrodeposição á zinco. Na estrutura 

do assento deve ser colada uma (01) 

almofada de espuma flexível á base de 

poliuretano (PU), moldada 

anatomicamente com a borda frontal 

arredondada, fabricada através de 

sistemas químicos a base de Poliol / 

Isocianato pelo processo de injeção 

sob pressão. Esta almofada deve 

possuir densidade controlada de 

57Kg/m³ podendo ocorrer variações na 

ordem de +/- 2 Kg/ m³. Para montagem 

do assento no mecanismo são utilizados 

quatro (04) distanciadores fabricados 

em material termoplástico denominado 

Polietileno Natural e quatro (04) 
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parafusos métricos sextavados M6, 

revestido contra corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco (zincado 

preto) com arruelas de pressão. O 

conjunto deve ser tapeçado com as 

alternativas de revestimentos 

definidos para a linha, onde 

inicialmente são cortados em forma de 

blanks, unidos pelo processo de 

costura e fixados na almofada pelo 

processo de tapeçamento por grampos. 

Este conjunto deve recebe uma (01) 

proteção chamada de blindagem, 

fabricada em material termoplástico 

denominado copolímero de polipropileno 

(PP), para acabamento e proteção do 

sistema mecânico e principalmente 

redução / absorção das propriedades 

sonoras do ambiente (Reverberação). 

Conjunto mecânico responsável por 

sustentar todo o conjunto e resistir à 

todos os esforços e solicitações 

inerentes do uso do móvel. Sua 

estrutura deve ser desenvolvida por 

tubos industriais de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 1008 / 

1020, nas dimensões de diâmetro de 

25,40mm e espessura da parede de 

1,90mm, conformados pelo processo 

mecânico de curvamento de tubos, onde 

deve ser conectada duas (02) chapas de 

aço denominadas suportes, fabricados 

de aço carbono ABNT 1008/1020, nas 

espessuras de 2,75 mm, conformados 

pelo processo de estampagem (Corte / 

Dobra /Repuxo) e fixados pelo processo 

de soldagem MIG. Um (01) desses 

suportes deve ser utilizado para 

fixação do conjunto no piso, através 

de arruelas lisas e parafusos métricos 

sextavados M8 x 49,0mm ou parafusos 

auto atarrachantes com buchas 

expansivas. Já o outro suporte deve 

ser constituído por dois (02) rebites 

com porcas, fabricados em aço carbono 

com acabamento bicromatizado, 

utilizados para montagem do mecanismo. 

A estrutura deve receber uma proteção 

contra corrosão, caracterizada pelo 

processo de preparação de superfície 

metálica por fosforização a base de 

zinco e revestida por pintura 

eletrostática epóxi pó. O conjunto 

mecânico utilizado na conexão do 

assento/ encosto de maneira a obter o 

sincronismo automático do conjunto 

deve ser constituído por três (03) 

suportes de sustentação, sendo dois 
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(02) fabricados em chapa de aço 

carbono ABNT 1008/1020, na espessura 

de 2,0mm, conformados e furados pelo 

processo de estampagem. Na localização 

dos furos tem-se montados uma (01) 

bucha fabricada em material 

termoplástico poliacetal natural 

(POM), produzida pelo processo de 

injeção, com a finalidade de redução 

de atrito e vibrações do conjunto e um 

(01) tubo de aço carbono ABNT 

1008/1020, nas medidas de 18,0mm de 

diâmetro e espessura da parede na 

ordem de 1,7mm, fixado pelo processo 

de soldagem MIG. Já o outro suporte, 

denominado biela, é fabricado em chapa 

de aço carbono ABNT 1008/1020, com 

espessura de 4,90mm, utilizado para 

montagem do conjunto encosto. Este 

conjunto deve ser montado entre si, 

através de um (01) eixo fabricado em 

aço carbono trefilado ABNT 1008/1020, 

com diâmetro de 12,0mm com quatro (04) 

ranhuras, protegido contra corrosão a 

base de eletrodeposição a zinco 

(zincado natural) e fixados por anéis 

elásticos produzidos em aço carbono 

com arruelas fabricadas em material 

termoplástico poliacetal (POM), pelo 

processo de injeção, com a finalidade 

de redução de atrito e vibrações. Para 

montagem do assento/ encosto, deve ser 

utilizado dois (02) mecanismos sendo 

que o mecanismo (lado esquerdo do 

usuário), deve ser composto por uma 

(01) mola helicoidal de retrocesso 

fabricada em arame EB2050, com 

diâmetro das espiras de 4,0mm de alta 

resistência e durabilidade a fadiga 

dinâmica utilizada para a articulação 

sincronizada do conjunto. O conjunto 

deve receber uma proteção contra 

corrosão, caracterizada pelo processo 

de preparação de superfície metálica 

por fosfatização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Este conjunto deve possuir 

painéis de proteção e acabamento nas 

laterais aonde vão os corredores para 

mostrar a numeração das filas do 

auditório bem como os corredores, 

servindo também como luz de cortesia. 

Esses acabamentos laterais devem ser 

fabricados pelo processo de injeção de 

termoplásticos em polipropileno (PP) 

com espessura de 3mm fixando-se uns 

aos outros por meio de parafusos para 

plástico, garantindo assim, o 
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acabamento e configurações do produto. 

O Apoio para os braços na condição 

fixa, deve ser utilizado para 

posicionamento dos braços em uma única 

posição, ergonomicamente confortável. 

O apoio de braço fixo deve ser 

constituído por duas peças montadas 

entre si fabricadas pelo processo de 

injeção de termoplásticos desenhado na 

configuração retangular de forma a se 

obter o máximo de desempenho anatômico 

para o apoio dos braços, fabricado 

polipropileno (PP) com espessura de 

3mm. Para a fixação do apoio de braço 

na estrutura, a peça deve possuir em 

sua extremidade inferior o formato de 

duas buchas com estrias levemente 

conificadas que são fixadas aos tubos 

de diâmetro de 25mm através de 

interferência mecânica. Deve receber 

uma proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosforização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Componente utilizado como 

sustentação da região do apoio lombar 

e que possui a funcionalidade de 

acomodar confortavelmente as costas 

num desenho com concordâncias de raios 

e curvas ergonômicas, e que modelam de 

forma agradável e anatômica aos 

diversos biótipos de usuários. 

Conjunto do encosto deve ser 

constituído por compensado de madeira 

com espessura de 15,0mm, fabricado a 

partir lâminas de eucalipto e pinnus, 

que são usinadas e furadas de maneira 

a se obter a configuração do produto. 

Na localização dos furos deve ser 

inserida quatro (04) porcas de fixação 

com Garras, fabricadas em aço carbono 

e revestidas contra corrosão a base de 

eletrodeposição á zinco, em suas 

extremidades laterais deve ser 

composta por dois (02) suportes 

denominados cantoneiras, fabricados em 

chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 

com espessura na ordem de 3,0mm, 

conformadas pelo processo de 

estampagem e protegida contra corrosão 

a base de pintura eletrostática epóxi 

pó. Na estrutura do Encosto deve ser 

fixada uma (01) almofada de espuma 

flexível a base de poliuretano (PU), 

ergonômica e fabricada através de 

sistemas químicos a base de Poliol / 

Isocianato pelo processo de injeção 
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sob pressão. Esta almofada deve 

possuir Densidade controlada de 52 

Kg/m³ podendo ocorrer variações na 

ordem de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto 

encosto recebe uma blindagem de 

acabamento na configuração geométrica 

similar ao compensado, fabricado em 

material termoplástico denominado 

Polipropileno, com a função principal 

de proteção contra batidas, 

conservação da tapeçaria e 

principalmente redução / absorção das 

propriedades sonoras do ambiente 

(Reverberação). Este conjunto deve ser 

tapeçado com as alternativas de 

revestimentos definidos para a linha, 

onde inicialmente são cortados em 

forma de blanks, unidos pelo processo 

de costura e fixado na almofada pelo 

processo de tapeçamento por colagem e 

grampeamento. O conjunto assento e 

encosto são revestidos com diversos 

materiais sendo (Tecido Poliester e/ou 

Couro Ecológico) pelo processo de 

Tapeçamento Convencional. Versão plus 

size, e nesse caso seu tamanho é de 

0,93 m atendendo a norma NBR 9050/2015 

que diz que a largura do encosto deve 

ser mínima de 0,75 m. Para o encosto 

de pessoas obesas existe uma estrutura 

em tubos aço carbono 1008/1020 de 

seção quadrada 20x20mm com parede 

1,2mm de espessura que recebe uma 

proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosfatização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó, para poder reforçar o 

encosto de modo a suportar os 250 Kg 

exigidos pela norma já citada. Esse 

assento é revestido com uma peça 

fabricada em ABS através do processo 

de vacum forming para acabamento. Na 

versão das poltronas com pranchetas, 

tem-se apoia braços fabricados com o 

mesmo material, com funcionalidades de 

articulação para recuo e acoplamento 

da prancheta escamoteavel, porém 

fixados com duas (02) dobradiças 

plásticas fabricadas em material 

termoplástico poliacetal natural (POM) 

pelo processo de injeção de 

termoplásticos, as dobradiças são 

prezas a dois (02) eixos de aço 

carbono trefilado ABNT 1010/1020, com 

diâmetro de 8,0mm que recebe uma 

proteção contra corrosão, 
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caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosforização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Laudo técnico em 

conformidade com a Norma 

Regulamentadora – NR 17. 

15 

CADEIRA SUPREMA - Componente utilizado 

para manter a estabilidade e apoio ao 

piso e com a função de manter a 

mobilidade da cadeira, através de 

deslocamentos giratórios e lineares 

conforme manuseio do usuário. Rodízio 

de PU: Constituído de 2 (duas) 

roldanas circulares na dimensão de 55 

mm de diâmetro e fabricadas em 

termoplástico denominado de poliamida 

(PA 6,6) e PU em sua extremidade, 

dedicadas para serem utilizadas em 

pisos rígidos. O corpo do rodízio 

confeccionado de formas em circular e 

fabricado em material termoplástico 

denominado de poliamida (PA 6,6). As 

roldanas são fixadas neste corpo 

através de um eixo horizontal de aço 

carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 

mm que é submetido a um processo de 

lubrificação através degraxa 

específica para redução de atrito na 

operação de rolamento sob o piso. O 

corpo do rodízio é constituído por um 

eixo vertical (perpendicular ao piso) 

de aço carbono ABNT 1008/10 na 

dimensão de 11 mm e protegido contra 

corrosão pelo processo de 

eletrodeposição a zinco onde se 

encontra montado através de um anel 

elástico sob pressão no corpo do 

rodízio, que recebe lubrificação para 

reduzir o atrito no deslocamento 

rotativo. OBS: As mesmas descrições 

acima se aplicam para o rodízio de PP 

com 50 mm de diâmetro.b) Base 

Giratória Componente utilizado para 

manter a estabilidade da cadeira em 

todas as suas funcionalidades, 

principalmente nivelamento sobre o 

piso, oferecido em 4 modelos 

específicos conforme segue: Base de 

Alumínio: Conjunto definido por uma 

configuração em forma de pentágono, 

obtendo um diâmetro na ordem de 710 mm 

e constituída com 5 (cinco) pás de 

apoio para fixação dos rodízios e uma 

furação central conificada para 

acoplamento da coluna completa do 

cartucho a gás. O conjunto é fabricado 

em material de liga de alumínio (SAE 
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305), pelo processo de injeção sob 

pressão e submetido a um processo de 

pré-afinamento superficial pelo 

processo de lixadeira com lixa grana 

80, possuindo na extremidade de cada 

pá integrada em peça única o 

alojamento para o encaixe dos rodízios 

Coluna a Gás Conjunto 

mecânico/pneumático utilizado para 

conectar a base ao mecanismo e que 

possui a função de regulagem de altura 

do assento com referência ao piso, 

através de uma alavanca de acionamento 

disposta abaixo do assento. Também 

permite movimento circular da cadeira 

e sistema de amortecimento de impacto 

pela ação do gás sob pressão no 

cartucho e mola de compressão que atua 

sobre qualquer condição de altura. 

Constituído de um corpo cilíndrico 

denominado câmara, fabricado com tubo 

de construção mecânica de precisão de 

aço carbono ABNT 1008/1020 na medida 

externa de 50,00 mm e conformado em 

uma de suas extremidades pelo processo 

de conificação para perfeita fixação 

na base. Acoluna a gás tem 

qualificação conforme a norma DIN 4550 

BIFMA.O conjunto câmara recebe 

proteção contra corrosão através de um 

revestimento de pintura eletrostática 

epóxi preto e no cartucho a gás uma 

camada de eletrodeposição de 

cromo(Cromeação) Mecanismo Conjunto 

mecânico utilizado na conexão da 

estrutura do assento e que possui 

funcionalidades e recursos de 

regulagem para manter o conforto do 

usuário dentro dos mais altos padrões 

de ergonomia. RelaxPlax: O mecanismo 

chamado Relaxplax é um conjunto 

mecânico que possui alavanca para 

acionamento da coluna à gás para 

regulagem de altura do assento, além 

de travamento e liberação de 

reclinamento de assento e encosto. A 

tensão deste reclinamento é ajustável 

por meio de uma manopla, localizada na 

parte da frentedo mecanismo, que 

quando girada aumenta ou diminui a 

pressão sobre a mola que regula o 

movimento. A faixa de variação do 

reclinamento é de 13,5°. O mecanismo é 

fabricado com chapas de aço ABNT 

1010/1020 na espessura de 2,5 mm sendo 

fixado ao assento por (04) quatro 

parafusos sextavados “¼ x 1.3/4” com 

cabeça flangeadas e quatro calços 
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plásticos. Toda estrutura recebe uma 

proteção de preparação de superfície 

metálica em nanotecnologia 

(nanocerâmica) e revestimento 

eletroestático epóxi pó, que garante 

proteção e maior vida útil ao 

produto.Excêntrico: O mecanismo possui 

duas alavancas, sendo que uma comanda 

o acionamento da coluna a gás para 

regulagem de altura do assento e a 

outra libera e trava o movimento de 

reclinação de assento e encosto 

sincronizado eproporcional, que possui 

4 posições de travamento. É fabricado 

em chapa de aço ABNT 1010/1020 e tem 

seu corpo e acoplamento à coluna em 

alumínio fundido. Sendo fixado ao 

assento por meio de (04) quatro 

parafusos sextavados ¼” x 1.¼” com 

cabeças flangeadas. O conjunto 

Mecanismo recebe uma proteção contra 

corrosão, caracterizada pelo processo 

de preparação de superfície metálica 

pela tecnologia nano cerâmica e 

revestida por Pintura Eletrostática 

Epóxi Pó. Apoia Braços Conjunto de 

apoio para braços na condição fixa é 

utilizado para posicionamento dos 

braços em uma única posição, 

ergonomicamente confortável. Desenhado 

de forma a se obter o máximo de 

desempenho anatômico para apoio dos 

braços. Disponível nas versões preta 

ecromada. Sua estrutura é desenvolvida 

em tubo industrial de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 1008/1020 

na configuração elíptica com as 

medidas de 20,0 x 45,0 mm e espessura 

1,5 mm, fabricada pelo processo 

mecânico de calandragem, unidas entre 

si por meio de soldagem MIG. Sobre o 

apoio metálico é fixado (por meio de 

porcas garras e parafusos) uma 

estrutura desenvolvida em ermoplástico 

de engenharia (PP) ergonômica 

fabricada pelo processo de injeção.A 

fixação do conjunto à estrutura da 

concha é feita através de dois 

suportes fixados na parte superior da 

concha, fabricados em chapa de aço 

carbono ABNT 1010/1020 com espessura 

de 4 mm, fixados por meio de parafusos 

Philips ¼ x ½”, e unidos ao apoia 

braços através de soldagem MIG. E dois 

suportes compostos por uma chapa 

fabricada em aço carbono ABNT 

1010/1020 com espessura de 3 mm e um 

tubo redondo (Ø 14), unidos através de 
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soldagem MIG e fixados à concha por 

meio de parafusos sextavados ¼ x ¾”, a 

união dos suportes ao apoia braços é 

feita por meio de pinos que são 

fixados ao tubo.Nas extremidades 

inferiores do apoia braços têm-se duas 

(02) ponteiras, desenvolvidas para 

proteção e acabamento do conjunto, 

fabricadas em material termoplástico 

denominado copolímero de polipropileno 

(PP), pelo processo de injeção. O 

conjunto recebe uma proteção contra 

corrosão, caracterizada pelo processo 

de preparação de superfície metálica 

pela tecnologia nano cerâmica e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó 

oucromeação.f)Concha:Assento/EncostoCo

ncha unificada desenvolvida para 

assento/encosto com uma configuração 

geométrica, desenhada com 

concordâncias de raios e curvas 

ergonômicas, que modelam de forma 

agradável e anatômica aos diversos 

biótipos de usuários.Conjunto 

constituído por uma (01) estrutura em 

concha dupla de compensado de madeira 

de reflorestamento, fabricado a partir 

de lâminas de eucalipto e pinus, 

totalizando 18 mm de espessura, 

usinadas e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. 

Unidas por meio de dois (02) suportes 

fabricados em chapa de aço carbono 

ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 

mm e parafusos sextavados ¼” x ½”, 

ambos protegidos contra corrosão à 

base de eletrodeposição a zinco. Na 

localização dos furos são inseridas 

porcas de fixação com garras, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

contra a corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco, as dimensões 

giram em torno de 480 mm de largura do 

encosto 525 mm de largura do assento 

com profundidade de 455 mm e do 

encosto de 700mm.Na estrutura da 

concha são fixadas três (03) almofadas 

de espuma flexível à base de 

poliuretano (PU), ergonômicas e 

fabricadas através de sistemas 

químicos à base de Poliol/Isocianato, 

pelo processo de laminação. A almofada 

do assento possui densidade controlada 

de 45 kg/m³, e a almofada do encosto 

possui densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo em ambas ocorrer 

variações de +/ 2 kg/m³. A terceira 
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almofada tem a função de apoio de 

cabeça e densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo ocorrer variações de 

+/-2kg/m³.Todo conjunto é tapeçado em 

tecido de couro eco, onde inicialmente 

são cortados em forma de blanck’s, 

unidos pelo processo de costura e 

fixados nas ermoplástico de engenharia 

(PP) ergonômica fabricada pelo 

processo de injeção.A fixação do 

conjunto à estrutura da concha é feita 

através de dois suportes fixados na 

parte superior da concha, fabricados 

em chapa de aço carbono ABNT 1010/1020 

com espessura de 4 mm, fixados por 

meio de parafusos Philips ¼ x ½”, e 

unidos ao apoia braços através de 

soldagem MIG. E dois suportes 

compostos por uma chapa fabricada em 

aço carbono ABNT 1010/1020 com 

espessura de 3 mm e um tubo redondo (Ø 

14), unidos através de soldagem MIG e 

fixados à concha por meio de parafusos 

sextavados ¼ x ¾”, a união dos 

suportes ao apoia braços é feita por 

meio de pinos que são fixados ao 

tubo.Nas extremidades inferiores do 

apoia braços têm-se duas (02) 

ponteiras, desenvolvidas para proteção 

e acabamento do conjunto, fabricadas 

em material termoplástico denominado 

copolímero de polipropileno (PP), pelo 

processo de injeção.O conjunto recebe 

uma proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica pela 

tecnologia nano cerâmica e revestida 

por pintura eletrostática epóxi pó 

oucromeação.f)Concha:Assento/EncostoCo

ncha unificada desenvolvida para 

assento/encosto com uma configuração 

geométrica, desenhada com 

concordâncias de raios e curvas 

ergonômicas, que modelam de forma 

agradável e anatômica aos diversos 

biótipos de usuários.Conjunto 

constituído por uma (01) estrutura em 

concha dupla de compensado de madeira 

de reflorestamento, fabricado a partir 

de lâminas de eucalipto e pinus, 

totalizando 18 mm de espessura, 

usinadas e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. 

Unidas por meio de dois (02) suportes 

fabricados em chapa de aço carbono 

ABNT 1006/1020 com espessura de 2,25 

mm e parafusos sextavados ¼” x ½”, 

ambos protegidos contra corrosão à 
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base de eletrodeposição a zinco. Na 

localização dos furos são inseridas 

porcas de fixação com garras, 

fabricadas em aço carbono e revestidas 

contra a corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco, as dimensões 

giram em torno de 480 mm de largura do 

encosto 525 mm de largura do assento 

com profundidade de 455 mm e do 

encosto de 700mm.Na estrutura da 

concha são fixadas três (03) almofadas 

de espuma flexível à base de 

poliuretano (PU), ergonômicas e 

fabricadas através de sistemas 

químicos à base de Poliol/Isocianato, 

pelo processo de laminação. A almofada 

do assento possui densidade controlada 

de 45 kg/m³, e a almofada do encosto 

possui densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo em ambas ocorrer 

variações de +/ 2 kg/m³. A terceira 

almofada tem a função de apoio de 

cabeça e densidade controlada de 30 

kg/m³, podendo ocorrer variações de 

+/-2kg/m³.Todo conjunto é tapeçado em 

tecido de couro eco, onde inicialmente 

são cortados em forma de blanck’s. 

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 

atestando que os produtos possuem 

revestimento em fosfato com massa 

igual ou superior a 1,2g/m². Laudo 

emitido por laboratório acreditado 

pelo INMETRO de acordo com a NBR 

11003/2009, com resultado y0/x0. Laudo 

ou declaração, comprovando que o 

mobiliário ofertado, com imagem e 

medidas está dentro da Norma 

Regulamentadora NR 17 - Ergonomia 
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POLTRONA PARA AUDITÓRIO REBATÍVEL PARA 

OBESO COM PRANCHETA - Conjunto do 

assento deve ser constituído por 

compensado de madeira com espessura de 

15,0mm, fabricado a partir lâminas de 

eucalipto e pinnus que deve ser 

usinada e furadas de maneira a se 

obter a configuração do produto. Na 

localização dos furos deve ser 

inserida quatro (04) porcas de fixação 

com garras, fabricadas em aço carbono 

e protegida a corrosão a base de 

eletrodeposição á zinco. Na estrutura 

do assento deve ser colada uma (01) 

almofada de espuma flexível á base de 

poliuretano (PU), moldada 

anatomicamente com a borda frontal 

arredondada, fabricada através de 

sistemas químicos a base de Poliol / 
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Isocianato pelo processo de injeção 

sob pressão. Esta almofada deve 

possuir densidade controlada de 

57Kg/m³ podendo ocorrer variações na 

ordem de +/- 2 Kg/ m³. Para montagem 

do assento no mecanismo são utilizados 

quatro (04) distanciadores fabricados 

em material termoplástico denominado 

Polietileno Natural e quatro (04) 

parafusos métricos sextavados M6, 

revestido contra corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco (zincado 

preto) com arruelas de pressão. O 

conjunto deve ser tapeçado com as 

alternativas de revestimentos 

definidos para a linha, onde 

inicialmente são cortados em forma de 

blanks, unidos pelo processo de 

costura e fixados na almofada pelo 

processo de tapeçamento por grampos. 

Este conjunto deve recebe uma (01) 

proteção chamada de blindagem, 

fabricada em material termoplástico 

denominado copolímero de polipropileno 

(PP), para acabamento e proteção do 

sistema mecânico e principalmente 

redução / absorção das propriedades 

sonoras do ambiente (Reverberação). 

Conjunto mecânico responsável por 

sustentar todo o conjunto e resistir à 

todos os esforços e solicitações 

inerentes do uso do móvel. Sua 

estrutura deve ser desenvolvida por 

tubos industriais de construção 

mecânica de aço carbono ABNT 1008 / 

1020, nas dimensões de diâmetro de 

25,40mm e espessura da parede de 

1,90mm, conformados pelo processo 

mecânico de curvamento de tubos, onde 

deve ser conectada duas (02) chapas de 

aço denominadas suportes, fabricados 

de aço carbono ABNT 1008/1020, nas 

espessuras de 2,75 mm, conformados 

pelo processo de estampagem (Corte / 

Dobra /Repuxo) e fixados pelo processo 

de soldagem MIG. Um (01) desses 

suportes deve ser utilizado para 

fixação do conjunto no piso, através 

de arruelas lisas e parafusos métricos 

sextavados M8 x 49,0mm ou parafusos 

auto atarrachantes com buchas 

expansivas. Já o outro suporte deve 

ser constituído por dois (02) rebites 

com porcas, fabricados em aço carbono 

com acabamento bicromatizado, 

utilizados para montagem do mecanismo. 

A estrutura deve receber uma proteção 

contra corrosão, caracterizada pelo 
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processo de preparação de superfície 

metálica por fosforização a base de 

zinco e revestida por pintura 

eletrostática epóxi pó. O conjunto 

mecânico utilizado na conexão do 

assento/ encosto de maneira a obter o 

sincronismo automático do conjunto 

deve ser constituído por três (03) 

suportes de sustentação, sendo dois 

(02) fabricados em chapa de aço 

carbono ABNT 1008/1020, na espessura 

de 2,0mm, conformados e furados pelo 

processo de estampagem. Na localização 

dos furos tem-se montados uma (01) 

bucha fabricada em material 

termoplástico poliacetal natural 

(POM), produzida pelo processo de 

injeção, com a finalidade de redução 

de atrito e vibrações do conjunto e um 

(01) tubo de aço carbono ABNT 

1008/1020, nas medidas de 18,0mm de 

diâmetro e espessura da parede na 

ordem de 1,7mm, fixado pelo processo 

de soldagem MIG. Já o outro suporte, 

denominado biela, é fabricado em chapa 

de aço carbono ABNT 1008/1020, com 

espessura de 4,90mm, utilizado para 

montagem do conjunto encosto. Este 

conjunto deve ser montado entre si, 

através de um (01) eixo fabricado em 

aço carbono trefilado ABNT 1008/1020, 

com diâmetro de 12,0mm com quatro (04) 

ranhuras, protegido contra corrosão a 

base de eletrodeposição a zinco 

(zincado natural) e fixados por anéis 

elásticos produzidos em aço carbono 

com arruelas fabricadas em material 

termoplástico poliacetal (POM), pelo 

processo de injeção, com a finalidade 

de redução de atrito e vibrações. Para 

montagem do assento/ encosto, deve ser 

utilizado dois (02) mecanismos sendo 

que o mecanismo (lado esquerdo do 

usuário), deve ser composto por uma 

(01) mola helicoidal de retrocesso 

fabricada em arame EB2050, com 

diâmetro das espiras de 4,0mm de alta 

resistência e durabilidade a fadiga 

dinâmica utilizada para a articulação 

sincronizada do conjunto. O conjunto 

deve receber uma proteção contra 

corrosão, caracterizada pelo processo 

de preparação de superfície metálica 

por fosfatização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Este conjunto deve possuir 

painéis de proteção e acabamento nas 

laterais aonde vão os corredores para 
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mostrar a numeração das filas do 

auditório bem como os corredores, 

servindo também como luz de cortesia. 

Esses acabamentos laterais devem ser 

fabricados pelo processo de injeção de 

termoplásticos em polipropileno (PP) 

com espessura de 3mm fixando-se uns 

aos outros por meio de parafusos para 

plástico, garantindo assim, o 

acabamento e configurações do produto. 

O Apoio para os braços na condição 

fixa, deve ser utilizado para 

posicionamento dos braços em uma única 

posição, ergonomicamente confortável. 

O apoio de braço fixo deve ser 

constituído por duas peças montadas 

entre si fabricadas pelo processo de 

injeção de termoplásticos desenhado na 

configuração retangular de forma a se 

obter o máximo de desempenho anatômico 

para o apoio dos braços, fabricado 

polipropileno (PP) com espessura de 

3mm. Para a fixação do apoio de braço 

na estrutura, a peça deve possuir em 

sua extremidade inferior o formato de 

duas buchas com estrias levemente 

conificadas que são fixadas aos tubos 

de diâmetro de 25mm através de 

interferência mecânica. Deve receber 

uma proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosforização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Componente utilizado como 

sustentação da região do apoio lombar 

e que possui a funcionalidade de 

acomodar confortavelmente as costas 

num desenho com concordâncias de raios 

e curvas ergonômicas, e que modelam de 

forma agradável e anatômica aos 

diversos biótipos de usuários. 

Conjunto do encosto deve ser 

constituído por compensado de madeira 

com espessura de 15,0mm, fabricado a 

partir lâminas de eucalipto e pinnus, 

que são usinadas e furadas de maneira 

a se obter a configuração do produto. 

Na localização dos furos deve ser 

inserida quatro (04) porcas de fixação 

com Garras, fabricadas em aço carbono 

e revestidas contra corrosão a base de 

eletrodeposição á zinco, em suas 

extremidades laterais deve ser 

composta por dois (02) suportes 

denominados cantoneiras, fabricados em 

chapa de aço carbono ABNT 1008/1020 

com espessura na ordem de 3,0mm, 
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conformadas pelo processo de 

estampagem e protegida contra corrosão 

a base de pintura eletrostática epóxi 

pó. Na estrutura do Encosto deve ser 

fixada uma (01) almofada de espuma 

flexível a base de poliuretano (PU), 

ergonômica e fabricada através de 

sistemas químicos a base de Poliol / 

Isocianato pelo processo de injeção 

sob pressão. Esta almofada deve 

possuir Densidade controlada de 52 

Kg/m³ podendo ocorrer variações na 

ordem de +/- 2 Kg/ m³. O conjunto 

encosto recebe uma blindagem de 

acabamento na configuração geométrica 

similar ao compensado, fabricado em 

material termoplástico denominado 

Polipropileno, com a função principal 

de proteção contra batidas, 

conservação da tapeçaria e 

principalmente redução / absorção das 

propriedades sonoras do ambiente 

(Reverberação). Este conjunto deve ser 

tapeçado com as alternativas de 

revestimentos definidos para a linha, 

onde inicialmente são cortados em 

forma de blanks, unidos pelo processo 

de costura e fixado na almofada pelo 

processo de tapeçamento por colagem e 

grampeamento. O conjunto assento e 

encosto são revestidos com diversos 

materiais sendo (Tecido Poliester e/ou 

Couro Ecológico) pelo processo de 

Tapeçamento Convencional. Versão plus 

size, e nesse caso seu tamanho é de 

0,93 m atendendo a norma NBR 9050/2015 

que diz que a largura do encosto deve 

ser mínima de 0,75 m. Para o encosto 

de pessoas obesas existe uma estrutura 

em tubos aço carbono 1008/1020 de 

seção quadrada 20x20mm com parede 

1,2mm de espessura que recebe uma 

proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosfatização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó, para poder reforçar o 

encosto de modo a suportar os 250 Kg 

exigidos pela norma já citada. Esse 

assento é revestido com uma peça 

fabricada em ABS através do processo 

de vacum forming para acabamento. Na 

versão das poltronas com pranchetas, 

tem-se apoia braços fabricados com o 

mesmo material, com funcionalidades de 

articulação para recuo e acoplamento 

da prancheta escamoteavel, porém 
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fixados com duas (02) dobradiças 

plásticas fabricadas em material 

termoplástico poliacetal natural (POM) 

pelo processo de injeção de 

termoplásticos, as dobradiças são 

prezas a dois (02) eixos de aço 

carbono trefilado ABNT 1010/1020, com 

diâmetro de 8,0mm que recebe uma 

proteção contra corrosão, 

caracterizada pelo processo de 

preparação de superfície metálica por 

fosforização a base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó. Laudo de acordo com a NBR 

9209/86. Laudo ou declaração, 

comprovando que o mobiliário ofertado, 

com imagem e medidas está dentro da 

Norma Regulamentadora NR 17. Laudo 

emitido por laboratório acreditado 

pelo INMETRO de acordo com a NBR 

11003/2009. Laudo de acordo com a NBR 

9209/86. 
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SOFÁ 3 LUGARES - Sofá para sala de 

espera de 3 lugares e dispostos 

simetricamente de maneira a se obter 

uma acomodação dos usuários de forma 

ergonômica, confortável e com alto 

grau de liberdade para movimentação. O 

Sofá Sublime oferece como opcional 

ergonômico o recurso de apoios de 

braço fixos em suas extremidades. a) 

Estrutura da Base Conjunto 

desenvolvido para manter a integridade 

do produto suportando todos os níveis 

de resistência e durabilidade 

prescritos como requisitos de 

engenharia pelas normas técnicas. 

Estrutura na configuração Tipo 

Trapezoidal, desenvolvida em tubo 

industrial de construção mecânica de 

aço carbono ABNT 1008/1020 na 

configuração oblonga com as medidas de 

25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 

conformado pelo processo mecânico de 

curvamento de tubos. As extremidades 

da estrutura são compostas por 

terminais com bucha de fixação M12, 

revestidos em poliamida reforçado com 

fibra de vidro (30% FV), produzidos 

pelo processo de injeção. A estrutura 

contem sapatas fixas, desenvolvidos 

para manter a base apoiada sobre o 

piso e principalmente evitar o contato 

direto do metal com a superfície de 

apoio. Fabricado em material 

termoplástico denominado Polipropileno 

(PP), pelo processo de injeção. O 

conjunto recebe uma proteção contra 
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corrosão, caracterizada pelo processo 

de preparação de superfície metálica 

por fosfatização à base de zinco e 

revestida por pintura eletrostática 

epóxi pó ou cromeação. Concha Concha 

unificada desenvolvida para 

assento/encosto com uma configuração 

geométrica desenhada com concordâncias 

de raios e curvas ergonômicas, que 

modelam de forma agradável e anatômica 

aos diversos biótipos de usuários. 

Conjunto constituído por uma (01) 

estrutura dupla de compensado de 

madeira, fabricado a partir lâminas de 

eucalipto e pinus totalizando 18 mm de 

espessura, usinadas e furadas de 

maneira a se obter a configuração do 

produto. Na localização dos furos são 

inseridas porcas de fixação com 

garras, fabricadas em aço carbono e 

revestidas contra a corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco. Unidas 

através de três (03) suportes 

fabricados em chapa de aço carbono 

ABNT 1006/1020 na espessura de 2,25 mm 

e protegido contra corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco (Zincado 

Natural) e seis parafusos sextavados 

¼” x ½” protegidos contra corrosão a 

base de eletrodeposição a zinco 

(Zincado Branco) Na parte externa da 

estrutura, são fixados quatro (04) 

suportes denominados Terminal para 

Fixação com inserto liso, fabricados 

em tubo industrial de aço carbono ABNT 

1008/1020, revestidos em poliamida 

reforçado com fibra de vidro (30% FV), 

pelo processo de injeção, através de 

parafusos sextavados flangeados ¼” x 

1” protegidos contra corrosão a base 

de eletrodeposição a zinco (Zincado 

Preto) e porcas alojadas no 

revestimento do terminal. Já em sua 

parte interna, são fixadas oito (08) 

fitas elásticas entrelaçadas com a 

função amortecedora da espuma do 

assento e duas (02) almofadas de 

espuma flexível á base de poliuretano 

(PU), ergonômica e fabricada através 

de sistemas químicos a base de 

Poliol/Isocianato, pelo processo de 

laminação. Estas almofadas possuem 

dupla densidade, sendo 50 mm nas 

bordas laterais com densidade de 60,0 

kg/m³ e o restante da espuma com 

densidade 45 kg/m³, podendo ocorrer 

variações de +/- 2kg/m³. O conjunto é 

tapeçado com as alternativas de 
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revestimentos definidos para linha, 

onde inicialmente são cortados em 

forma de blanck’s, unidos pelo 

processo de costura e fixado nas 

almofadas pelo processo de tapeçamento 

por grampeamento. Para fixação do 

conjunto na base, são utilizados 

quatro (04) parafusos, métricos Tipo 

Allen M12x70, protegido a corrosão a 

base de eletrodeposição de zinco 

(zincado preto). c) Apoia Braços Apoio 

para os braços na condição fixa é 

utilizado para posicionamento dos 

braços em uma única posição, 

ergonomicamente confortável. Sua 

estrutura é desenvolvida em tubo 

industrial de construção mecânica de 

aço carbono ABNT 1008/1020 na 

configuração oblonga com as medidas de 

25,0 x 50,0 mm e espessura 1,5 mm, 

conformada pelo processo mecânico de 

curvamento de tubos. Em suas 

extremidades, são fixadas duas (02) 

buchas denominadas fixadores, 

fabricados em aço carbono ABNT 

1006/1010, revestidos em poliamida 

reforçado com fibra de vidro (30% FV), 

produzidos pelo processo de injeção. 

Os apoia braços são fixados na 

estrutura, através de parafusos 

métricos tipo Allen M12 x 70,0mm, 

protegidos contra corrosão a base de 

eletrodeposição a zinco. Laudo de 

acordo com a NBR 9209/86 atestando que 

os produtos possuem revestimento em 

fosfato com massa igual ou superior a 

1,2g/m². Apresentar o Relatório de 

Ensaio emitido por laboratório, 

conforme Normas ABNT NBR 15878-2010-

Em1-2011 – Móveis Assentos para 

Espectadores. Catálogo técnico nos 

quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos. Certificado de 

Conformidade emitido por uma OCP, 

comprovando que o fabricante tem seu 

processo de preparação e pintura de 

superfícies metálicas certificado pelo 

Modelo 5, garantindo o atendimento e 

conformidade às normas ABNT NBR 8094, 

ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 

11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 

3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 

2794, NBR ISO 4628-3. 
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ARMARIO BAIXO COM TRÊS PORTAS - Tampo 

confeccionado em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 
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consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno do tampo é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 2mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. Portas 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. O contorno das portas é 

encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 1mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. O par de Portas 

sustenta-se em seis dobradiças (3 por 

porta), dotada do sistema Slide-On de 

amortecimento para que a porta não 

colida com o móvel e assim não tendo 

nenhum ruído, a mesma sendo em aço 

estampado com acabamento zincado 

branco e fixação lateral com calço com 

4 perfurações para maior fixação da 

mesma, com abertura de até 110 graus. 

A porta direita possui fechadura 

cilíndrica com travamento por lingueta 

sendo fixada por travamento superior 

no tampo por meio de uma chapa em L em 

aço com acabamento zincado branco. A 

fechadura acompanha 02 chaves 

(principal e reserva). Portas são 

dotadas de puxadores tipo "alça", em 

zamak com acabamento cromo acetinado. 

A fixação deve ser feita por dois 

parafusos com rosca milimétrica M4. 

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 

01 prateleira móvel) todas as peças 

confeccionadas em chapa de MDP (Médium 

Density Particleboard), com partículas 

selecionadas de madeira de 

reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

18mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. As bordas aparentes são 

encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 

chloride) 0,45mm, colada a quente pelo 

sistema holt-melt. NBR8094 – exposição 

névoa salina; NBR8095 – corrosão por 
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exposição; NR17 – certificado de 

ergonomia; Certificado Ibama. 

Solicitar junto a proposta: 

certificado de garantia de 5 anos de 

fábrica; laudo de ergonomia NR17; ABNT 

NBR 13966.2010; ABNT BR 13961.2010; 

ABNT NBR 10443.2008. 
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MESA DE CENTRO - Estrutura da Base 

Conjunto desenvolvido para manter a 

integridade do produto suportando 

todos os  níveis  de  resistência  e  

durabilidade  prescritos  como  

requisitos de  engenharia pelas normas 

técnicas. Estrutura   na   

configuração   Tipo   Trapezoidal, 

composta   por   duas   bases 

fabricadas em  tubo  industrial de  

construção  mecânica  de  aço  carbono 

ABNT 1008/1020na  configuração  

oblonga  com  as  medidas  de  25,0  

x50,0  mm  e espessura  1,5 mm,  

conformado  pelo  processo  mecânico  

de  curvamento  de  tubos. As   bases   

são   unidas   em   suas  extremidades   

superiores   por   dois   (02)   tubos 

industriais  de  construção  mecânica  

ABNT 1008/1020nas  medidas  de  

diâmetro externo 19,05 mm e espessura 

de 1,5 mm.Em suas extremidades, são 

fixadas duas (02)  buchas  denominadas 

fixadores,  fabricados emaço  carbono 

ABNT  1006/1010, revestidos em 

poliamida reforçado  com  fibra  de  

vidro(30%  FV),  produzidos  pelo 

processo de injeção. A estrutura 

contem  sapatas  fixas,  desenvolvidos 

para  manter  a  base  apoiada sobre  

o  piso  e  principalmente  evitar  o  

contato  direto  do  metal  com  a  

superfície  de apoio.  Fabricada em 

material  termoplástico  denominado  

Polipropileno  (PP),  pelo processo de 

injeção.Toda a estrutura recebe uma 

proteção de preparação de superfície 

metálica em nanotecnologia  

(nanocerâmica),  e  revestimento  

eletroestático  epóxi  em  pó,  que 

garante proteção e maior vida útil ao 

produto.b) TampoConjunto utilizado 

para apoio de vasos, livros e 

revistas, posicionado no espaço que 

permite fácil acesso aos usuários e 

com design que contribui com a 

decoração do ambiente. Conjunto 

constituído por um (01) tampo de vidro 

temperado translúcido bisotê na  

configuração retangular  nas  medidas  

de  70,0 x  110,0cm,  com  espessura  
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de  8 mm    e  altura  de 300 mm.O 

tampo é apoiado na estrutura através 

de ventosas, fabricadas em material de 

borracha o qual tem a função de 

fixação, proteção e acabamento do 

vidro. 
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CACHEPOT -  confeccionado em chapa de 

MDP (Médium Density Particleboard), 

com partículas selecionadas de madeira 

de reflorestamento, aglutinadas e 

consolidadas com resina sintética e 

termo estabilizadas sob pressão, com 

25mm de espessura, revestido, em ambas 

as faces, com filme termo prensado 

melamínico, com espessura mínima de 

0,2mm. Medidas 0,80 x 0,40 x 0,60. 

  2  
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ROUPEIRO DE AÇO 4 VÃOS 16 PORTAS COM 

FECHADURA. Medidas externas do 

roupeiro: Altura:193 cm. Largura: 138 

cm. Profundidade: 40 cm. 

Medidas internas dos vãos: Altura: 43 

cm. Largura: 34,5 cm. Profundidade: 

37,5cm. 

COMPOSIÇÃO: Totalmente montável, 

dispensa a utilização de parafusos. 

Estrutura chapas 24 e 26 (0,60mm e 

0,45mm). 

16 portas com furação para ventilação 

e 1 reforço interno por porta. 

Fechamento por fechadura tipo Yale com 

2 chaves. Sistema de fechamento de 

varão de 3 pontos. 

Capacidade por prateleira 15kg (bem 

distribuídos). 

16 cabides de nylon. 10 pés reguláveis 

em PVC. 

Pintura eletrostática a pó (tinta 

híbrida) na cor cinza cristal. Pintura 

em esmalte sintético nas demais cores. 

  1  
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ARMÁRIO DE AÇO MULTIUSO PARA 

LAVANDERIA, COM FECHADURA E CHAVE 

RESERVA. três prateleiras reguláveis 

com reforço central que suportam até 

25kg cada uma, distribuídos 

uniformemente. Fabricado em chapa 26 

(0,4mm) no corpo e em chapa 24 (0,6mm) 

na porta. Medidas externas com os pés: 

altura 1790mm x largura 605mm x 

profundidade 450mm. Pintura 

texturizada eletrostática a pó. 

Tratamento anticorrosivo com 

fosfatização 

  1  

23 

MESA ESCRIVANINHA INDUSTRIAL AÇO 90 

ÔNIX/PRETO. Material da Estrutura: 

MDP, Aço, com Sapatas, Pés com 

regulagem de altura, Espessura do 

Tampo 30mm, Borda de PVC nas Bordas, 

com Brilho, Altura: 75cm 

  20  
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Largura: 90cm 

Profundidade: 50cm 

Peso: 9,63kg 

24 

ESTANTE ESTILO INDUSTRIAL COM 5 

PRATELEIRAS COM 190CM PARA LIVROS 

MADEIRA E FERRO. CARACTERISTICAS DO 

PRODUTO: 

Altura: 190cm 

Largura: 80cm 

Profundidade da estante: 40cm 

Espessura das prateleiras: 15mm 

Espessura do material da estrutura: 

20mm x 20mm 

Altura entre as prateleiras: 38cm 

Estrutura: aço com acabamento em 

pintura epóxi 

Cor da madeira: Lâmina dourada 

  4  

25 

“Arquivo Morto” montado com as 

seguintes especificações:  

- 01 Módulo de Arquivo Deslizante com 

Face Simples Deslizante medindo: 6.105 

+ 105 (manivela) mm de profundidade x 

424 mm de largura x 2.285 mm de 

altura; 

- 06 Módulos de Arquivo Deslizante com 

Face Dupla Deslizante medindo: 6.105 + 

105 (manivela) mm de profundidade x 

748 mm de largura x 2.285 mm de 

altura;  

- 06 Capas de fechamento lateral tipo 

Carenagem para acabamento do conjunto; 

- 12 Prateleiras modelo 420 para base 

e chapéu;  

- 36 Prateleiras modelo 420 para faces 

aptas a suportar;  

 - 100 kgf/prateleira (carga 

uniformemente distribuída);  

- 144 Prateleiras modelo 370 para base 

e chapéu;  

- 432 Prateleiras modelo 370 para face 

aptas a suportar;  

- 100 kgf/prateleira (carga 

uniformemente distribuída).   

CAPACIDADE DE ARMAZENAGEM: Caixa Box – 

3.822 unidades.  

DESCRIÇÃO DO PRODUTO  

• Base em estrutura de chapa de aço 
COS-CIVIL 300-E com espessura de 

2,65 mm;  

• Mancais em chapa de aço zincado 

fixados a base por parafuso 

sextavado 5/16x1/2";  

• Rolamentos esféricos de 1º linha 

com dupla face blindada, diâmetro 

interno de 20 mm;  

• Rodas de ferro fundido com 

diâmetro de 118 mm x 35 mm 

  1  
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espessura, usinadas;  

• Eixo maciço SAE 1045 para roda, 

com diâmetro de 20mm. 

Conjunto de transmissões com corrente 

de rolo (norma europeia BS 228-Din 

8187) 1/2"x 5/16" passo 12,7 mm rolo 

de 8,51 mm e pino de 4,45 mm acoplado 

com sistema de dupla redução; NBR 

13961; NBR 8094; NBR 10443; NBR 11003; 

NBR 10545 

 

 

 

Valor Total R$ por extenso; 

 

 

Declaro, sob as penas da lei, que o(s) objeto(s) ofertado(s) 

atende(m) a todas as especificações constantes no Edital. 

 

São João da Barra, ____ de ______________de 20xx. 

 

 

_________________________________________________ 

Assinatura do Representante 

Legal ou Preposto da Licitante 

 
 

 
 

 
 


